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1. WSTEP

Wagi typu TP, sa nowoczesnymi wagami elektronicznymi z tensometrycznym
przetwornikiem sity oraz cyfrowym odczytem warto$ci masy.
Ponizsza tabela przedstawia wersje wykonania wag:

Maksymaln Wyswietlacz Wyswietlacz

dodatkow
Lp Typ wagi e obciazenie Ziacze y
ke] RS 232 C zZ

przodu

na
z tylu stupku na kablu

TP-1/1 w.1.1 - — —
TP-1/1 w.2.1
TP-1/1 w.2A.1
TP-1/1 w.2B.1
TP-2/1 w.1.1
TP-2/1 w.2.1
TP-2/1 w.2A.1
TP-2/1 w.2B.1

TP - 2/1 wer. Plus/1
TP - 2/1 wer. Plus/2
TP - 2/1 wer. Plus/3
TP - 2/1 wer. Plus/4
TP-3/1 w.1.1
TP-3/1 w.2.1
TP-3/1 w.2A.1
TP-3/1 w.2B.1

TP - 3/1 wer. Plus/1
TP - 3/1 wer. Plus/2
TP - 3/1 wer. Plus/3
TP - 3/1 wer. Plus/4
TP-6/1 w.1.1
TP-6/1 w.2.1
TP-6/1 w.2A.1
TP-6/1 w.2B.1

TP - 6/1 wer. Plus/1
TP - 6/1 wer. Plus/2
TP - 6/1 wer. Plus/3
TP - 6/1 wer. Plus/4
TP-15/1 wer. Opall
30 TP-15/1 wer. Opal2 15
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Funkcje dostgpne w wadze sa zalezne od wersji zastosowanego oprogramowania:
PX XXX - program podstawowy,
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LX XXX - program z funkcja liczenia ilosci sztuk,

gdzie: X XXX - wersja programu.

Zastosowany w wadze rodzaj oprogramowania mozna sprawdzi¢ w funkciji £F6
WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU (patrz rozdz. 7.6).

Wagi posiadajg nastepujgce funkcje:

e wazenie towarow,

e tarowanie,

* blokada tary,

* podglad masy brutto,

* automatyczne zerowanie masy pustego pomostu,

e automatyczne wygaszanie wyswietlacza,

* liczenie ilo$ci sztuk detali o jednakowej masie jednostkowej (tylko program z
funkcja

liczenia ilosci sztuk),

e filtr masy,
Uwaga !!! Funkcje dostepne tylko w wersji wag z RS 232!
e wspotpraca z kasami fiskalnymi (tylko program podstawowy),
» wyjscie szeregowe RS-232C do komputera lub drukarki,
» wspotpraca z drukarka etykiet firmy ELTRON (tylko program podstawowy).

UWAGA: STOSOWAC SIE DO INSTRUKCJI OBSLUGI I OZNACZEN
ZAWARTYCH NA WADZE.

A o A
STOSOWAC SIE DO INSTRUKCJI OBSLUGI

CALKOWITE ODLACZENIE OD SIECI JEST PRZEZ
WYJECIE WTYKU
OTWARCIE OBUDOWY BEZ ODLACZENIA OD SIECI GROZI
PORAZENIEM ELEKTRYCZNYM

Tabliczka ostrzegawcza umieszczana na wadze

Symbol odpadéw pochodzacych ze sprzetu elektrycznego 1 elektronicznego
(WEEE — ang. Waste Electrical and Electronic Equipment)

UWAGA !!!
WAGI NIE SA URZADZENIAMI GOSPODARSTWA DOMOWEGO

UWAGA !!!

Uzycie symbolu WEEE oznacza, ze niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany
jako odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacj¢ pomagasz chronié
srodowisko naturalne. W celu uzyskania bardziej szczegolowych informacji
dotyczacych recyklingu niniejszego produktu nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem wladz lokalnych, dostawcg uslug utylizacji odpadow lub
sklepem, gdzie nabyto produkt.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Dane techniczne : Tabela 1

Lp Wyszczegolnienie Parametry
I |Typ wagi TP-1/1w.1.1 |TP-2/1w.1.1 | TP-3/1w.1.1 | TP-6/1w.1.1
TP-1/1w.2.1 |TP-2/1w.2.1 | TP-3/1w.2.1 | TP-6/1w.2.1
2 [Klasa doktadnosci I
3 |Obciazenie maksymalne—Max 1 kg 2 kg 3 kg 6 kg
4 |Zalecany zakres wazenia 10g ~ 1kg | 20g +2kg | 20g ~3kg | 40g+ 6kg
5 |Wymiary uzytkowe szalki 186 x 186 mm
6 |Zakres temperatury pracy -10°C + 440 °C
7 |Wartos¢ dziatki legalizacyjnej | e=0,5¢g e=1g e=2g
8 [Wartos dzialki odezytowej |G _ 8:3%;;2 d=lglbd=01g | 92 f)?zlgﬁb*
9 |Gorna granica tary T = - Max
10 [Warto$¢ dzialki tary dr=d
Granice btedow wskazan
podczas stosowania procedur
oceny zgodnosci *
- w zakresie wazenia +0,25g +0,5¢g +0,5¢g +1,0g
11 do 500 ¢
- w zakresie wazenia +05g +1,0g +1,0g +20¢g
500 e +2000 e
- w zakresie wazenia i} i} +15g +30¢
ponad 2000 e
12 |Zasilanie elektryczne 0%
~230V ., ; 50Hz
13 |Pobor pradu 20 mA
14 |Klasa ochronnos$ci klasa I
15 Wysokos¢ cyfr wyswietlacza 14 mm
masy
16 |Wymiary gabarytowe (mm) 80 x 205 x 305
17 |Masa wagi 2,7kg

[0 Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, réwne sa dwukrotnym
warto$ciom btedow granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur
oceny zgodnosci) okreslonych w tabeli.

** Waga nie posiada cech oceny zgodnosci WE.
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Tabela 2

Lp Wyszczegolnienie Parametry
I Typ wagi TP-1/1-2A | TP-2/1-2A | TP-3/1-2A | TP-6/1-2A
TP-1/1-2B | TP-2/1-2B | TP-3/1-2B | TP-6/1-2B
2 |Klasa doktadnosci I
3 Obciazenie maksymalne- 1 kg 2 kg 3 kg 6 kg
Max
4 |Zalecany zakres wazenia 10g = 1kg | 20g +2kg | 20g+3kg | 40g =+ 6kg
5 |Wymiary uzytkowe szalki 186 x 186 mm
6 |Zakres temperatury pracy -10°C + +40 °C
Warto$¢ dziatki
7 legalizacyjne;j e=05¢g e=lg e=2¢
8 |Wartos$¢ dziatki odczytowej gz 8:8%;:: d=1glubd=0,1g** ((11: g’gzgiz
9 |Gorna granica tary T = - Max
10 |Wartos¢ dziatki tary dr=d
Granice bledow wskazan
podczas stosowania
procedur oceny zgodnosci [
- w zakresie wazenia +025¢g +0,5¢g +0,5¢g +10g
11| do500e
- w zakresie wazenia +05¢g +10g +1,0g +20¢g
500 e +2000 e
- w zakresie wazenia - - +t1,5¢g +30¢g
ponad 2000 e
12 |Zasilanie elektryczne 0%
~230V ., ; 50Hz
13 |Pobor pradu 20 mA
14 |Klasa ochronnos$ci klasa I
15 Wysokos¢ cyfr wyswietlacza 14 mm
masy
16 [Wymiary gabarytowe (mm) 230 x 205 x 305
17 Kat obrotu wyswietlacza na ok. 320°
stupku
18 10(51;; (i);lrclzl}llylenia wyswietlacza ok. 10°
19 [Masa wagi 3 kg

[J Btedy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, réwne sa dwukrotnym
wartosciom bledow granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur
oceny zgodnosci) okreslonych w tabeli.

** Waga nie posiada cech oceny zgodnosci WE.
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Tabela 3

Lp Wyszczegolnienie Parametry
1| Typ wagi TP - 2/1 TP - 3/1 TP - 6/1
wer. Plus/x wer. Plus/x wer. Plus/x
2 | Klasa doktadnosci I
3 | Obciazenie maksymalne — Max 2 kg 3 kg 6 kg
4 | Zalecany zakres wazenia 20g + 2kg 20g + 3kg 40g + 6kg
5 | Wymiary uzytkowe szalki 186 x 186 mm
6 | Zakres temperatury pracy -10°C ++40 °C
7 | Wartos$¢ dzialki legalizacyjne;j e=1g e=2¢g
8 | Warto$¢ dziatki odczytowe] d=1g lub d=0,1g** ?1 z %),gzlg%kb*
9 | Gorna granica tary T = - Max
10| Warto$¢ dzialki tary dr=d
Granice bledow wskazan
podczas stosowania procedur
oceny zgodnosci *
- w zakresie wazenia
1 do 500 e +05¢g +05¢g +10¢g
- w zakresie wazenia £10 +1.0 £90
500 ¢ + 2000 e =LUE -8 U8
- w zakresie wazenia
ponad 2000 ¢ ] tloe £3.0¢e
. . +10%
12| Zasilanie elektryczne 230V ; SOHz
13| Pobor pradu 20 mA
14| Klasa ochronnosci klasa I
15 Wysokos¢ cyfr wyswietlacza 14 mm
masy
16| Wymiary gabarytowe (mm) 80 x 205 x 305
17| Masa wagi 2,7kg

0 Btedy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sa dwukrotnym
wartosciom btedéw granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur

oceny zgodnosci) okreslonych w tabeli.
** Waga nie posiada cech oceny zgodnosci WE.
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Tabela 4

L Wyszczegolnienie Parametry
p
1 |Typ wagi TP 15/1 wer. Opall TP 15/1 wer. Opal2
2 |Klasa doktadnosci II1
3 |Obciazenie maksymalne — Max 15 kg
4 |Zalecany zakres wazenia 100 g + 15 kg
5 |Wymiary uzytkowe szalki (mm) Prostokatna 240 x 260 Oqugh;zosredmcy
6 |Zakres temperatury pracy -10 °C + +40 °C
7 Wartosc d21a}1k1 legalizacyjne;j e=d=5g

1 odczytowe;j
8 |Gorna granica tary T = - Max
9 |Wartos¢ dzialki tary dr=d

Granice btedow wskazan podczas

stosowania procedur oceny

o

10 zgodnosm. o +25g

-w zakresie wazenia do 500 e £5g

-w zakresie wazenia 500 e + 2000 e +_7 50

-w zakresie wazenia ponad 2000 e o
11|Zasilanie elektryczne 0%

~230V ., ; 50Hz

12|{Pobor pradu 20 mA
13|Klasa ochronnosci klasa I
14|Wysokos¢ cyfr wyswietlacza masy 14 mm
15|Wymiary gabarytowe (mm) 90 x 260 x 305 120 % 240 x 305
16|Masa wagi 3,5kg

[UBledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, rowne sa dwukrotnym warto§ciom

btedow granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur oceny zgodnosci)

okreslonych w tabeli.

Rys. 1 Widok wagi TP (bez'zrocowanej szalki)
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3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Transport wagi powinien odbywac¢ sie¢ obowiazkowo w opakowaniu fabrycznym,
przy zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu.
Wage nalezy przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu suchym
pozbawionym dziatania czynnikow agresywnych, w temperaturze -20°C + +60°C.

4. WYPOSAZENIE 1 ROZPAKOWANIE WAGI
WYPOSAZENIE WAGI

* instrukcja obstugi

* karta gwarancyjna
ROZPAKOWANIE WAGI

Podczas rozpakowania wagi nalezy przestrzega¢ wskazan wynikajacych z oznaczen
zawartych na opakowaniu.

* wyja¢ wage z opakowania

» zerwac foli¢ z szalki
UWAGI:

1 - przy wyjmowaniu wagi z opakowania oraz jej przenoszenia nie wolno naciska¢ na
szalke wagi

2 - wage mozna wilaczy¢ do sieci elektrycznej dopiero po uplywie okoto czterech
godzin od momentu rozpakowania w miejscu, gdzie begdzie pracowacé. Gniazdo sieciowe
powinno by¢ wlaczone w oddzielny obwdd zasilania przeznaczony dla urzadzen
elektronicznych, wolny od zakldcen, umozliwiajacy prace przyrzadéw pomiarowych.

3 - waga nie moze by¢ narazona na opady atmosferyczne 1 bezposrednie dzialanie
wody, nie moze pracowa¢ Ww przestrzeni zagrozone] wybuchem 1 w $rodowisku
dziatajacym korodujaco.

5. INSTALOWANIE WAGI

. ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na rownym i sztywnym podtozu,

. wypoziomowac, pokrecajac ndozkami wagi i obserwujac potozenie wskaznika
poziomu (poziomniczki) - pecherzyk powietrza powinien zaja¢ potozenie w
srodku okregu oznaczonego na szkietku

. wlaczy¢ sznur sieciowy wagi do gniazda sieciowego posiadajacego styk
ochronny

UWAGA !!!

Uzywanie gniazda sieciowego bez styku ochronnego nie gwarantuje
poprawnej

pracy wagi i moze spowodowa¢ porazenie obstugi pradem elektrycznym!

6. OBSLUGA WAGI

Po wilaczeniu zasilania wylacznikiem umieszczonym z prawej strony wagi,
zataczenie wagi dokonuje si¢ przez naci$nigcie i trzymanie klawisza przez czas
okoto 1 sekundy. Po zalaczeniu wagi, wykonywany jest test wysSwietlaczy — na
wyswietlaczu wyswietlone sa kolejno cyfry, swieca si¢ diody LED. Wilaczanie
zasilania nalezy dokonywaé przy nie obciazonym pomoscie wagi. Po zakonczeniu
testu wyswietlana jest zerowa warto$¢ masy, $wieci si¢ dioda ZERO — waga
przygotowana jest do pracy w cyklu wazenia. Wy$wietlanie komunikatu L8 oznacza
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ustawienie trybu pracy jako liczenia ilo$ci sztuk (program z funkcja liczenia ilo$ci
sztuk). Podczas wlaczania zasilania waga automatycznie zeruje dodatkowe obciazenie
nie przekraczajace 4% obciazenia maksymalnego wagi liczone wzgledem =zera
kalibracji wagi. Przekroczenie tego zakresu powoduje wyswietlanie po zakonczeniu
testu nastgpujacego komunikatu: nnnnnn.

Wylaczenie wagi nastgpuje po ponownym nacisnigcia klawisza )]

UWAGA !!!
Wlaczenie funkcji £ 7 ZALACZENIE WAGI PRZY OBCIAZONYM
POMOSCIE wylacza funkcje automatycznego zerowania.

6.1 WAZENIE

Wage nalezy obciaza¢ tagodnie, bez wstrzaséw. Niedopuszczalne jest przeciazanie
wagi wielkoScia sity przekraczajaca maksymalne obciazenie wagi. Przesuwanie
przedmiotow jak tez umieszczanie obcigzenia na brzegu pomostu jest niewskazane.
Odciazenie pomostu ponizej zera (podparcie pomostu) powoduje wyswietlenie
komunikatu; ==---- . Jesli odciazona waga bedzie uspokojona przez okoto 5 sekund,
wskazania masy zostana automatycznie wyzerowane. Wlaczenie niedociazonej wagi
powoduje wyswietlenie komunikatu: YUUUUU.

Jezeli w ciagu okoto 1,5 minuty wskazania wagi maja wartos$¢ zero, wyswietlacz jest
automatycznie wygaszany. Naci$ni¢cie dowolnego klawisza lub obcigzenie pomostu wagi
powoduje ponowne wilaczenie wyswietlacza. Przekroczenie obciazenia maksymalnego
wagi o 9 dziatek legalizacyjnych powoduje wyswietlenie: nnnnnn. Waga posiada
funkcje automatycznego Sledzenia zera w zakresie zera doktadnego.

6.2 ZEROWANIE

Funkcja ZEROWANIE sluzy do recznego zerowania masy pomostu przed
rozpoczeciem wazenia. Waga posiada mozliwos¢ recznego zerowania masy pomostu
w granicach 4% obcigzenia maksymalnego wagi, liczone wzglgedem zera uzyskanego

podczas zataczenia wagi. Zerowanie pomostu odbywa si¢ po nacisni¢ciu klawisza 5,

6.3 TAROWANIE

Tarowania dokonuje si¢ po nacis$nigciu klawisza (7). Masa tary wazona jest w calym
zakresie pomiarowym wagi 1 powoduje zmniejszenie zakresu pomiarowego wagi o
warto$¢ tary. Funkcja tary potwierdzona jest $wieceniem diody NETTO. Zdjecie
wazonego towaru z szalki powoduje wyswietlenie masy tary ujemnej. Tarowanie ulega
automatycznemu skasowaniu a wskazanie wagi powraca do zera gdy odciazona zostanie
szalka (przy zerowym obciazeniu), po wskazaniu stabilnego wyniku wazenia netto
wigkszego od zera. Tarowanie mozna skasowa¢ rowniez po zdjgciu wtarowanej masy z
szalki (gdy na wyswietlaczu MASA wyS$wietlana jest ujemna warto$¢ masy) 1 nacisnigciu

klawisza (7). Zgasnie wowczas dioda NETTO a zaswieci si¢ dioda ZERO. Kolejne
naci$niecie klawisza przy niezerowym odczycie warto$ci masy powoduje ponowne
wtarowanie.
6.4 BLOKADA TARY

Funkcja BLOKADA TARY sluzy do zapamigtania warto$ci tary. Postawienie
opakowania na wadze 1 naci$nigcie klawisza powoduje jego wtarowanie, kolejne
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naci$nigcie klawisza przy zerowym odczycie masy, wiacza funkcje blokady tary.
Zaswieca si¢ jednoczesnie diody NETTO 1 B.TARY. Blokada tary uniemozliwia
automatyczne wyzerowanie wartosci tary. Odblokowanie tary dokonuje si¢ przez kolejne

nacis$niecie klawisza , zgasnie wowczas dioda B.TARY.

6.5 PODGLAD WARTOSCI BRUTTO

Podczas wazenia towaru z tarowaniem istnieje mozliwo$¢ podgladu warto$ci brutto.

Odczyt masy brutto odbywa si¢ po nacis$nigciu klawisza &, wowczas zaswieci si¢ dioda
BRUTTO, gasnie NETTO, a na wyswietlaczu MASA pokazywana jest suma wartos$ci
masy netto 1 tary. Ponowne naci$nigcie klawisza 502 przywraca wyswietlanie masy netto.
Podglad wartosci brutto ulega automatycznemu skasowaniu a wskazanie wagi powraca do
zera gdy odciazona zostanie szalka, po wskazaniu stabilnego wyniku wazenia netto
wigkszego od zera (zgasnie dioda BRUTTO a zaswieci si¢ dioda ZERO).

6.6 SYGNALIZACJA BLEDOW WAZENIA

W przypadku nieprawidlowej obstugi lub wykrycia bledu przez wage, na
wyswietlaczu MASA wyswietlane sa komunikaty. Prawdopodobne przyczyny awarii oraz
sposOb usunigcia przedstawia ponizsza tabela:

KOMUNIKAT PRZYCZYNA USUNIECIE USTERKI
) ) C L zdja¢ obciazenie 1 ponownie
nnnnnn wlaczenie wagi z obcigzeniem .
wlaczy¢ wage
vuouuy wlaczenie niedociazonej wagi sprawdzi¢ poprawnos¢
mocowania szalki
nnnnnn przeciazenie wagi zmniejszy¢ obcigzenie
[—mmmn nie obliczona masa jednostkowa obliczy¢ masg jednostkowa wg.
detalu pkt. 7.1

Lannnn liczba sztuk powyzej 99999 zmniejszy¢ obciazenie

Err ! btad odczytu z EEPROM-u zglosi¢ do serwisu

Erre btad zapisu do EEPROM-u zglosi¢ do serwisu

7. PROGRAMOWANIE FUNKCJI WAGI

Oprocz opisanych powyzej podstawowych funkcji wazenia, waga posiada funkcje
dodatkowe, programowane przez uzytkownika. Zwiazane sa one z obstuga wejscia
szeregowego RS-232C oraz mozliwos$cia obliczania ilo$ci sztuk detali znajdujacych si¢ na
pomoscie wagi (program z funkcja liczenia sztuk). Aby wejs¢ do funkcji
programowanych przez uzytkownika nalezy podczas normalnej pracy wagi nacisnaé
klawisz @, na wyswietlaczu wyswietli si¢ komunikat: £ { Wyboru kolejnych funkcji
dostgpnych w menu programowania mozna dokona¢ przy pomocy klawiszy lub &

Zakonczenie programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz Ge waga przechodzi do
wazenia lub liczenia ilo$ci sztuk (program z funkcja liczenia ilo$ci sztuk).

7.1 LICZENIE ILOSCI SZTUK (tylko program z funkcja liczenia ilosci sztuk)

Waga posiada funkcje obliczania ilosci sztuk elementow o jednakowej masie
jednostkowej, znajdujacych si¢ na pomoscie wagi. Ponizsza tabela przedstawia
procentowy btad ilosci sztuk w zaleznosci od masy partii liczonych elementéw dla
r6znych nosnosci wag.
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NOSNOSC MASA PARTII ELEMENTOW (kg)
WAGI od +do powyzej + do powyzej + do
1 kg 0,010 + 0,250 0,250 + 1,000 -
2 kg 0,010 + 0,250 0,250 + 1,000 1,000 + 2,000
3 kg 0,020 + 0,500 0,500 + 2,000 2,000 + 3,000
6 kg 0,040 + 1,000 1,000 + 4,000 4,000 + 6,000
15 kg 0,100 + 2,500 2,500 + 10,000 10,000 +5,000
Bng%)U%%Z$I +2.5 + 10,1 +0,2 + £0,05 +0,075 + 0,05

Z tabeli tej wynika, ze najmniejszy btad iloSci sztuk wystepuje, gdy masa partii
elementéw umieszczonych na pomoscie wagi jest zblizona do maksymalnej no$nosci
wagi. Maksymalny btad ilo$ci sztuk partii elementow wynosi: AX =X * P/100
gdzie: X - rzeczywista 1lo$¢ sztuk
P - procentowy btad podany w tabeli dla danej masy badanej partii elementow
Tak wigc dla wagi o no$nosci 3 kg, jesli 4000 sztuk elementdéw umieszczonych na
pomoscie wagi wazy 3 kg , btad ilosci sztuk wynosi : 4000 * 0,05/100 = 2.
1. Kolejny wzdér umozliwia obliczenie maksymalnego btedu dla maksymalnej no$nosci
wagi jesli znana jest masa jednostkowa detalu: AX=N*P/Mj/ 100
gdzie: N -no$no$¢ wagi
P - procentowy btad podany w tabeli dla danej masy badanej partii elementéw
Mj - masa jednostkowa detalu

Zmieniajac wartos¢ N mozna dobra¢ odpowiednia no$no$¢ wagi dla liczonych detali tak
by uzyska¢ zadowalajaca doktadnos$¢ liczenia. Wykonujac obliczenia dla wagi o no$nosci
3 kg, masie jednostkowej detalu 0,25 g, przy pelnym obciazeniu wagi uzyskujemy
warto$¢ btedu: 3000*0,05/0,25/100 = 6 sztuk przy badanej partii elementow liczacej
12000 sztuk.

Zaprogramowanie wagi do funkcji liczenia ilosci sztuk:

a) - W funkcji £ { ustawi¢ klawiszem \TJ L se. & i nacisnaé klawisz Bl po wyj$ciu

z funkcji (naciskajac klawisz @) na wyswietlaczu wyswietli sie komunikat: L -=---- lub
L 0 oznaczajacy brak obliczonej masy jednostkowej detalu.

b) - Przy zerowym odczycie (na wy$wietlaczu L8 lub L ----- ) nacisna¢ klawisz = - na
wyswietlaczu ukaze si¢ 1lo$¢ sztuk probki, ktora przyjmuje nastgpujace wartosci: 10, 20,
50, 100, 200, 500 lub 1000. Naciskajac wielokrotnie klawisz (7) lub [ dokonuje sie
zmiany ilosci sztuk probki. W przypadku rezygnacji z obliczenia masy jednostkowe;j
detalu nacisna¢ klawisz @, nastgpuje wyjscie z funkcji.

¢) — Polozy¢ na szalce wagi wyswietlana ilo$¢ detali 1 nacisna¢ klawisz - po
parokrotnym mrugni¢ciu wyswietlang wartoscia, waga jest w trybie liczenia ilo$ci sztuk.

d) — By zmieni¢ warto$¢ masy jednostkowej dla nowego detalu nalezy wykona¢ pkt b)
oraz c).

e) — Wyjscie z funkcji liczenia - w funkcji £ ! ustawi¢ klawiszem \7J L 1en i nacisnaé
klawisz &),
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UWAGA !!!
Masa jednostkowa detalu pamigtana jest takze po wylaczeniu zasilania wagi.

7.2 WYBOR NUMERU ETYKIETY (tylko program podstawowy)

Po wejSciu do menu funkcji programowanych przez uzytkownika, przy pomocy
klawisza \7J lub 6= nalezy wybra¢ komunikat £ { Po nacis$nieciu klawisza = nastepuje
wejscie do edycji funkcji. Funkcja umozliwia ustawienie numeru etykiety z zakresu od
0000 do 2999 (patrz rozdz. 9). Wprowadzanie danych liczbowych dokonuje si¢ zawsze
od cyfry w dekadzie najstarszej. Naciskajac wielokrotnie klawisz (T lub , dokonuje si¢
wyboru wartosci cyfry. Nacisnigcie klawisza (=) akceptuje ustawiona warto$¢ 1 powoduje
automatyczne przejscie do ustawiania cyfry w dekadzie mtodszej. Cyfra w dekadzie,
w ktorej nastgpuje ustawianie warto$ci, mruga. Zapisanie wprowadzonych zmian 1

wyjscie do wyboru funkcji programowania nastgpuje po nacisnigciu klawisza =]

7.3 WYBOR SPOSOBU INICJOWANIA TRANSMISJI

Klawiszem \7J lub 0< wybra¢ w funkcji programowania komunikat £ a nastepnie
naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Wyswietli si¢ dotychczas wybrany sposob
inicjowania transmisji na przyktad: Sr - co oznacza wybranie inicjowanie transmisji po
naci$nigciu klawisza =] Naciskajac klawisz lub dokona¢ wyboru zadanego
sposobu transmisji. Komunikat: Srl - oznacza wybranie inicjowania transmisji po
naci$nigciu klawisza i uspokojeniu si¢ wskazan masy; SU - oznacza transmisje po
uspokojeniu si¢ wskazan masy; Se. - oznacza transmisje ciagla. Transmisja po
uspokojeniu si¢ wskazan masy odbywa si¢ jesli warto§¢ masy obciazenia przekracza 120
dziatek legalizacyjnych.

Kolejna transmisja odbedzie si¢ jesli poprzednio warto§¢ masy byta ponizej 120
dziatek legalizacyjnych. Naci$nigcie klawisza powoduje zaakceptowanie wybranego
sposobu transmisji i powr6t do wyboru funkcji programowania.

7.4 WYBOR PROTOKOLU TRANSMISJI

Klawiszem T lub =0 wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ 3 a nastepnie
naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Wyswietli si¢ dotychczas wybrany numer
protokotu na przyktad: PY. Naciskajac klawisz \7J dokonuje sie¢ zmiany numeru protokotu
z dostepnych mozliwosci P /=P I4 (program podstawowy) lub P I=PY (program

z funkcja liczenia ilosci sztuk) patrz rozdz. 8.2. Naci$nigcie klawisza powoduje
zaakceptowanie wybranego protokotu 1 powrdt do wyboru funkeji programowania.

7.5 PROGRAMOWANIE PARAMETROW I PREDKOSCI TRANSMISJI
Programowania parametréw zwiazanych z obstuga wyjscia szeregowego dokonuje

sic po wejsciu do funkcji programowania oznaczonej komunikatem: £Y. Nacisniecie
klawisza powoduje wyswietlenie aktualnie ustawionej predkosci transmisji.

Wielokrotne naciskanie klawisza lub powoduje zmiang wyswietlanej predkosci.
Dostgpne sa nastepujace predkosci: 1200, 2400, 4800, 9600 1 19200 bodow.

Zatwierdzenia wybranej wartosci dokonuje si¢ klawiszem B Na wyswietlaczu wyswietla

si¢ parametry transmisji. Wielokrotne naciskanie klawisza lub powoduje zmiang
wyswietlanych parametrow transmisji. Mozliwe sa nast¢pujace ustawienia: E§1, n81, 081,
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E71, n71, o71. Litera E - oznacza parzysto$¢ parzysta, n - brak kontroli parzystosci (bit
parzystosci ustawiony w stan H), o - parzysto$¢ nieparzysta, cyfra 7 lub 8 - ilo$¢ bitow
informacji, ostatnia cyfra 1 - ilo$¢ bitow stopu. Nacisnigcie klawisza powoduje
zaakceptowanie wybranego parametru

1 powrot do wyboru funkcji programowania.

7.6 WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU
Funkcja stuzy do odczytania zastosowanego w wadze oprogramowania. Klawiszem

lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: F& a nastepnie naciskajac
klawisz = wej$¢ do funkcji. Wyswietli sie data programu na przyktad: 10.8 105. W
czasie wyswietlania daty programu nacisnig¢cie klawisza powoduje wyswietlenie
komunikatu informujacego o wersji programu: np. P9 582 Ponowne nacis$niecie

klawisza powoduje wyswietlenie daty programu. Naci$nigcie klawisza powoduje
powr6t do wyboru funkcji programowania.

8. WYJSCIE RS-232C

Wyjscie szeregowe stuzy do przesylania informacji do 1 z komputera, do kasy
fiskalnej lub drukarki. Mozliwe jest zdalne sterowanie praca wagi wysytajac odpowiednie
znaki przez tacze RS 232C. Ponizsze zestawienie przedstawia mozliwosci sterowania:

ZNAKI WYSYLANE DO WAGI ODPOWIEDZ WAGI
ENQ (05h) transmisja protokotu "ENQ"
W, CR, LF (57h, ODh, 0Ah) transmisja protokotu drukarki
T, CR, LF (54h, ODh, 0Ah) tak, jak nacis$nigcie klawisza
B, CR, LF (42h, ODh, 0Ah) tak, jak nacis$nigcie klawisza
D, CR, LF (44h, 0Dh, 0Ah) tak, jak nacis$nigcie klawisza
F, CR, LF (46h, 0Dh, 0Ah) tak, jak nacis$nigcie klawisza )

W przypadku stwierdzenia przez wage (podczas odczytu transmisji) bledu parzystosci,
wys$wietlany jest na okoto 1 sekunde komunikat: EFrTr.
Nie jest mozliwe sterowanie waga jesli wybrany jest ciagly sposéb transmisji.
Opis wyprowadzen sygnatéw na ztacze DSC 009 (wtyk) :
- styk 2 - RxD (dane odbierane)
- styk 3 - TxD (dane nadawane)
- styk 5 - GND (masa sygnatowa)

8.1 SPOSOBY INICJOWANIA TRANSMISJI

Mozliwe sa nastepujace sposoby inicjowania transmisji (patrz rozdz. 7.3):
* po naci$nigciu klawisza - 5S¢
« po naci$nieciu klawisza =) i uspokojeniu sie¢ wskazan masy - SrU
« po uspokojeniu sie wskazah masy - SU
« transmisja ciagla - Se¢
8.2 PROTOKOLY TRANSMISJI
Waga posiada oprogramowane nastgpujace protokoty transmisji:

- P1 - podstawowy,
« P2 - do komputera,
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« P3 - do drukarki,

- P4 - odpowiedz na "ENQ",

oraz tylko dla programu podstawowego:

«P5 - Eltron1 - (wydruk masy 1 kodu kreskowego),
- P6 - Eltron2 - (wydruk masy),

« P7 - POCZTA,

- P8 - OPTIMUS,

- P9 - Eltron3 — (wydruk kodu kreskowego),

« P10 - ENQ CAMPESA,
« P11 - ELZAB,
« P12 - EURO,
« P13 - FARB,
- P14 - POSN,
W zaleznos$ci od potrzeb, uzytkownik sam dokonuje wyboru odpowiedniego
protokétu (patrz rozdz. 7.4).

UWAGA !!!
Podczas obliczania iloSci sztuk elementow (program z funkcjg liczenia sztuk),
zamiast wartosci masy, transmitowana jest liczba sztuk elementow (zawsze
transmitowana jest liczba wySwietlana na wyswietlaczu).

Ponizej przedstawiono podstawowe protokoty transmisji:
e protokél podstawowy oznaczony jest komunikatem: P /
Wysytanych jest 9 znakéw ASCII :
02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6 , PD, 03h

gdzie :

D1 + D6 - oznaczaja dekady masy od najmtodszej do najstarsze;j

PD - potozenie punktu dziesigtnego (np. 33h oznacza liczbg o formacie: 0.000)
W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wyswietlane jest "=-=---- ") wartosci dekad

maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przeciazona (wyswietlane jest nnnnnn )
wartosci dekad oraz PD maja kod 4Eh.

e protokél do komputera oznaczony jest komunikatem: P2
Wysytanych jest 10 znakéw ASCII:
7. D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 0Dh, 0Ah

gdzie :
Z - znak wartosci masy: 20h gdy warto$¢ dodatnia, 2Dh gdy ujemna
D6 + DI - oznaczaja dekady masy od najstarszej do najmtodsze;j
PD - punkt dziesigtny (kod 2Eh) pozycja zmienna, ustawiony zawsze
zgodnie z pozycja na wyswietlaczu
W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wyswietlane jest "=-=---- ") wartosci dekad

maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przeciazona (wyswietlane jest nnnnnn) wartosci
dekad maja kod 4Eh.

e protokol do drukarki oznaczony jest komunikatem: P3
Wysytanych jest 11 znakow ASCII:
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D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 6Bh, 67h, 0Dh, 0Ah

gdzie :

D6 + D1 - oznaczaja dekady masy od najstarszej do najmlodszej, zera nie
znaczace maja warto$¢ 20h, D6 przyjmuje warto$¢ 2Dh gdy wartos¢
masy jest ujemna

PD - punkt dziesigtny (kod 2Eh) pozycja zmienna, ustawiony zawsze
zgodnie z pozycja na wyswietlaczu.

W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wyswietlane jest "====-- ") lub jesli jest

przeciazona (wyswietlane jest nnnnnn) transmisja nie jest dokonywana.
Podczas liczenia ilosci sztuk wysytanych jest 13 znakow:
20h, D6, D5, D4, D3, D2, D1, 73h, 7Ah, 74h, 2Eh, 0Dh, 0Ah
gdzie D6 + D1 oznaczaja dekady ilosci sztuk od najstarszej do najmtodsze;j
* protokol odpowiedz na "ENQ" oznaczony jest komunikatem: P4

Wysytanych jest 10 znakow ASCII:
02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, DIODY, 03h

gdzie:
D1 + D6 - oznaczaja dekady masy od najmtodszej do najstarszej
PD - potozenie punktu dziesi¢tnego (np. 33h oznacza liczbg o formacie:
0.000)

DIODY - stan diod (§wiecenie - 1, zgaszenie - 0) umieszczonych na
wyswietlaczu masy gdzie poszczegdlne bity oznaczaja:

* b0 : dioda ZERO

* bl : dioda BRUTTO

* b2 : dioda NETTO

* b3 : dioda B.TARY

* b4 : znak "minus" na wyswietlaczu
Transmitowany znak stanowi sumg logicznag wymienionych bitéw oraz znaku 40h.
W przypadku jesli waga jest niedociazona (wyswietlane jest "=====- ") wartosci dekad
maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przeciazona (wyswietlane jest nnnnnn) wartosci
dekad maja kod 4Eh.

9. WSPOLPRACA Z DRUKARKA ELTRON (tylko program podstawowy)

Waga moze wspotpracowa¢ z drukarkami termicznymi etykiet serii LP, TL+ lub
termotransferowymi serii TLP firmy ELTRON, wyposazonymi w panel pamigci
z podtrzymaniem bateryjnym oraz modut daty 1 czasu. Drukarka umozliwia
przechowywanie wzoréw etykiet. Maksymalna szeroko$¢ etykiety wynosi 4 cale.
Mozliwy jest wydruk:

* daty biezacej

 daty waznosci

* masy

* kodow kreskowych EAN-13
Wzory etykiet wraz z tekstami statymi redaguje si¢ na komputerze PC przy pomocy
dostarczanego razem z drukarka edytora, a nastepnie przesyta si¢ je do pamigci drukarki.
Na zlecenie Klienta, LFW moze dokona¢ zaprogramowania drukarki. Drukarke nalezy
podlaczy¢ do zlacza RS-232C wagi.
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Mozliwy jest wydruk trzech rodzajow etykiet zawierajacych oprocz tekstow statych:
e warto$¢ masy towaru — etykiety o numerach od 0000 do 0999,
* kod kreskowy EAN13 — etykiety o numerach od 1000 do 1999,

* warto$¢ masy towaru oraz kod kreskowy EAN13-etykiety o numerach od 2000 do
2999

9.1 STRUKTURA KODU KRESKOWEGO EAN13

Drukowany kod ma posta¢: XXXXXXVWWWWWK. Pierwsze sze$¢ cyfr kodu X-
jest state (prefiks, numer towaru), V-cyfra kontrolna pola masy, W-warto$¢ masy, K-cyfra
kontrolna EAN13.

9.2 PROJEKTOWANIE ETYKIET
Ponizszy opis dotyczy projektu etykiet wykonywanego przy pomocy programu
Create-A-Label Tools v1.32
Czynnosci dla wszystkich rodzajow etykiet:
« w funkcji Edit, Label Setup ustali¢ wielko$¢ etykiety,
* przy pomocy funkcji Add, Text umiesci¢ na etykiecie wszystkie stalte teksty (nazwa
firmy, nazwa towaru itp.),

9.2.1 Etykieta zawierajaca mas¢ towaru
Umieszczenie pola warto$ci masy dokonuje po wybraniu funkcji Add, Text.
¢ w polu Data Source ustawi¢ When printed ,
¢ w polu String Length wpisac 10
Po zaakceptowaniu OK na etykiecie w miejscu wydruku wartosci masy ukaze si¢ pole
zawierajace 10 znakéw X

e zapisa¢ etykiete File, Save As ... pod nazwa sktadajaca si¢ z czterech cyfr
z przedziatu 0000 do 0999
 wykona¢: File, Dowland Label to Printer (przy podlaczonej drukarce do
komputera)
Wzor etykiety umieszczony jest juz w drukarce

9.2.2 Etykieta zawierajaca kod kreskowy
Umieszczenie kodu kreskowego dokonuje si¢ po wybraniu funkcji Add, Text.

¢ w polu Data Source ustawi¢ Fixed,
¢ w polu Text String wpisac 6 cyfr oznaczajacych prefiks (2 cyfry) numer towaru (4
cyfry),
wybra¢ funkcje Options... 1 wpisac:
¢ wpolu Field Name - KOD,
¢ w polu Hidden ustawi¢ Yes,
¢ w polu Custom Spacing wpisac¢ cyfre 6,
Po dwukrotnym naci$nieciu OK na etykiecie ukaze si¢ maty prostokat z cyfra 6. Prostokat
ten nalezy umiesci¢ na etykiecie za tekstem statym
Ponownie wejs¢ do funkcji Add, Text.
¢ w polu Data Source ustawi¢ When printed,
¢ w polu String Length wpisac 6,
wybrac¢ funkcje Options... 1 wpisac:
¢ wpolu Field Name - MASA,
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¢ w polu Hidden ustawi¢ Yes,

¢ w polu Custom Spacing wpisac cyfre 6,
Po dwukrotnym naci$nigciu OK na etykiecie ukaze si¢ maty prostokat z cyfra 6. Prostokat
ten nalezy umies$ci¢ na etykiecie za prostokatem umieszczonym poprzednio.
Wejs¢ do funkcji Add, Bar Code.

¢ w polu Bar Code Type wybra¢ EAN-13,

¢ w polu Data Source ustawi¢ Linked ,

¢ w polu Linkeds Fields wpisa¢ KOD+MASA ,
Po nacis$nieciu OK na etykiecie ukaze si¢ pole zawierajace kod kreskowy. Pole to nalezy
umiesci¢ wybranym miejscu etykiety.

« zapisaC etykiet¢ File, Save As ... pod nazwa skladajaca si¢ z czterech cyfr

z przedziatu 1000 do 1999

 wykona¢: File, Dowland Label to Printer (przy podtaczonej drukarce do
komputera)
Wzor etykiety umieszczony jest juz w drukarce.

9.2.3 Etykieta zawierajaca mas¢ towaru oraz kod kreskowy

W celu zaprojektowania etykiety zawierajacej masg towaru oraz kod kreskowy
nalezy postgpowac najpierw zgodnie z punktem 9.2.1 (bez zapisania na dysk) potem 9.2.2
Etykiet¢ nalezy zapisa¢ na dysk pod numerem z zakresu od 2000 do 2999 i1 wykona¢
funkcje Dowland Label to Printer.

9.3 WYDRUK ETYKIET
By przygotowac wage do wspotpracy z zaprogramowana drukarka nalezy w funkcji
uzytkownika wagi ustawi¢:
« F2 sposob wydruku 5 lub 5rU,
« FY predko$¢ transmisji zgodna z ustawiona w drukarce — z reguty 9600,n81,
« F ! wybra¢ odpowiedni numer etykiety

Drukarka jest przygotowana do pracy. Naci$nigcie klawisza przy obcigzonym
pomoscie powoduje wydruk etykiety.

10. USTAWIANIE STREFY ZERA

Waga posiada mozliwo$¢ ustawienia strefy automatycznego zerowania wskazan
masy w granicach od 0 do 4 dziatek odczytowych.

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £S5 a nastepnie
naciskajac klawisz (= wej$¢ do funkcji. Wyswietli si¢ np. Komunikat: -8- 3 gdzie cyfra
3 oznacza, ze ustawiono strefe zerowania na 3 dziatki. Naciskajac wielokrotnie klawisz

lub =02 dokonuje si¢ zmiany szerokosci strefy zera. Nacisnigcie klawisza & powoduje
zaakceptowanie wybranej wartosci 1 powrdt do wyboru funkcji programowania.

Zakonczenie programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz - waga przechodzi do
wazenia lub liczenia iloSci sztuk (program z funkcja liczenia ilo$ci sztuk).

11. ZALACZENIE WAGI PRZY OBCIAZONYM POMOSCIE

Wage nalezy wlacza¢ przy nieobciazonym pomoscie. Jezeli jednak konieczne bedzie
wlaczanie wagi z obciazong szalka, to nalezy najpierw ustawi¢ odpowiednio funkcje.

Klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ 7. Naciskajac
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klawisz & wejs¢ do funkcji. Warto$¢ obciazenia szalki w chwili wejscia do funkcji jest
nowa warto$cig zera (tylko po ustawieniu w funkcji programowania £ 7 komunikatu
obct). Wyswietli sie komunikat: obe n oznaczajacy brak mozliwosci zataczania wagi
z obcigzonym pomostem, lub komunikat: obe & oznaczajacy mozliwos$¢ zataczania wagi
z obcigzeniem. Naciskajac klawisz (7J lub < ustawi¢ odpowiedni tryb pracy a nastepnie
zaakceptowaé wybér naciskajac klawisz . Wyswietli sie ponownie komunikat: F 7
Ustawienie funkcji ebe & wytacza funkcje automatycznego zerowania (patrz rozdz. 6).
Maksymalna warto§¢ masy dodatkowego obciazenia pomostu wynosi 4% warto$ci
maksymalnego obcigzenia wagi liczone wzgledem zera kalibracji wagi.

Zakonczenie programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz F. waga przechodzi do
wazenia lub liczenia ilo$ci sztuk (program z funkcja liczenia ilosci sztuk).

UWAGA !!!
Jesli wartos¢ masy dodatkowego obciazenia pomostu przekracza 4% wartosci
maksymalnego obcigzenia wagi, liczonego wzgledem zera kalibracji wagi, to
na wyswietlaczu wysSwietlane jest nnnnnn. Po nacisnig¢ciu klawisza
wylaczona zostaje mozliwos¢ zalgczenia wagi z obcigzeniem oraz ustawiona
wartos$¢ zera z kalibracji.

12. WYGASZANIE WYSWIETLACZA

Funkcja oznaczona jako F8 umozliwia zalaczenie lub wylaczenie wygaszenia
wyswietlacza masy po uptywie 1,5 minuty przy stalej, zerowej wartosci masy. W celu
ustawienia funkcji nalezy klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania
komunikat: £8. Nastepnie naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Na wyswietlaczu
wyswietli sie komunikat: 0 1SP n oznaczajacy wylaczenie, lub komunikat: 0 1SP &
oznaczajacy zalaczenie wygaszania. Naciskajac wielokrotnie klawisz lub &6< wybrac
odpowiedni komunikat, a nastgpnie zaakceptowa¢ dokonany wybor naciskajac klawisz

. Zakonczenie programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz - waga przechodzi w
tryb wazenia lub liczenia ilo$ci sztuk (program z funkcja liczenia ilo$ci sztuk).

13. PROGRAMOWANIE TLUMIENIA FILTRU

Klawiszem 7J lub =02 wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £9. Naciskajac
klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie
poprzednio ustalona warto$¢. Przy pomocy klawiszy \*J lub o< wybieramy odpowiednia
warto$¢ thumienia filtru. Wyboru dokonujemy sposrdd dostepnych mozliwosci ( 4, 2, 3,
Y) gdzie ! oznacza najmniejsze ttumienie, a Y najwigksze ttumienie filtru. Zatwierdzenie
wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po nacisnigciu klawisza B,
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14. WSPOLPRACA Z KASAMI (tylko program podstawowy)

Waga moze wspotpracowac z kasami fiskalnymi wymienionymi w ponizszej tabeli:

Lp Nazwa kasy Numer protokotu  Parametry transmisji
1 OPTIMUS PS 2000 plus P8 1200,E71
2 DSA 4000S P8 1200,E71
3 DSA 100 P8 1200,E71
4  ELZAB system 600 P11 9600,E81
5 ELZAB alfa P11 9600,E81
6 ELZAB DELTA P11 9600,E81
7 ELZABJOTA P11 9600,E81
8 LIBELLA PRO P11 9600,E81
9 LIBELLA PROFV P11 9600,E81
10 SHARP ER-A445 P12 9600,N81
11  SHARP ER-A277 P P12 9600,N81
12 SHARP ER-A237P P12 9600,N81
13 SHARP ER-A277PS P12 9600,N81
14 SHARP ER-A457P P12 9600,N81
15 SHARP ER-A457PF P12 9600,N81
16 EURO 2000 P12 9600,N81
17 EURO P12 9600,N81
18 EURO Alfa P12 9600,N81
19 DSA 40 P12 9600,N81
20 SAMSUNG ER-5140F P12 9600,N81
21  OPTIMUS TANGO P12 9600,N81
22 OPTIMUS MALA P12 9600,N81
23  OPTIMUS RUMBA P12 9600,N81
24  POSNET P 14 9600,N81

15. FUNKCJE WAGI - WYKAZ
f ! — wybdr numeru etykiety drukarki ELTRON (program podstawowy) lub
liczenie ilosci sztuk (program z funkcja liczenia ilosci sztuk),
£ 2 — sposdb transmisji:
5 -reczny,
5rU - reczny ustabilizowany,
SU - ustabilizowany,
S5c. - ciagly,
£ 3 — numer protokotu transmisji:
FY — predkos¢ transmisji (1200 — 19200 bodow), parametry transmisji,
£S — strefa zera (0 —4),
£6 — data i wersja programu,
£ 71— zalaczenie wagi z obcigzonym pomostem,
£ 8 — wygaszanie wy$wietlacza,
f9 — programowanie ttumienia filtru.
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16. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sa zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 speiniaja wymagania zasadnicze okreslone w PMGIiPS z
dnia 11.12.2003 w Dz.U. Z 2004 Nr 4 poz. 23.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:
numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ktora zatwierdzita system jakoSci wraz z
dwoma ostatnimi cyframi roku, w ktorym zostat naniesiony znak CE,
zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowana czarng duza litera”M”,
cech zabezpieczajacych.
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